
Cost-effective and environmentally friendly "gatekeeper 
solution" for disinfection of consumption, process and 

drinking water

• Strong disinfectant effect • Environmentally friendly • Low 
energy consumption Reliable • Flexible capacity (0.5 to 
3000 m3 / hour) Chemical-free disinfection

Fresh Radicals

Enwa – No. 1 for chemical free 



e.g legionella and e-coli. AOP – Advanced Oxidation Process
• Oksidasjon av mikroorganismer og andre organiske forbindelser er en 

• AOP nyttiggjør den sterke oksidasjonsevnen til OH-radikalene (·OH) for 
å inaktivere og bryte ned mikroorganismer og andre organiske 

• 
oksidasjonsprosess oppstå slik at bakterier, virus og andre sykdoms-

• Enwa Titanium AOP genererer ·OH ved å bruke energi fra UV-lys for å 
  starte en fotokatalytisk prosess mellom titanoksidbelegget (TiO2)
  i reaktoren og vannet.  
• Den fotokatalytiske prosessen skjer kun i titanreaktoren da ·OH bare 
  eksisterer noen nanosekunder.
• (•OH) er ikke selektiv og AOP vil ikke kun inaktivere og drepe levende 
  mikroorganismer, men også bryte ned rester av døde mikroorganismer
  og andre organiske forbindelser i vannet.

Enwa Titanium AOP – Advanced Oxidation Process

Oksidant eV
F2 2,87
•OH 2,80
O(1D) 2,43
O3 2,07
H2O2 1,78
MnO4- 1,67
HOCl 1,48
NH2Cl 1,40
Cl2 1,36
HOBr 1,33
O2 1,23
Br2 1,07
ClO2- 0,95

Hydroksylradikaler (·OH) er etter 

molekyl i naturen

En skjematisk fremstilling av AOP prosessen; Da OH-radikalene ikke er selektive, vil de ikke bare angripe levende 
mikroorganismer, men også eliminere rester fra døde mikroorganismer eller andre organiske forbindelser i vannet.

• Sikrer ikke-selektiv nedbrytning av alle 
organismer raskt og enkelt

Miljøvennlig
• Ingen kjemikalier tilsettes eller brukes
• Ingen biprodukter som genereres eller 

som blir igjen i vannet
• Lavt energiforbruk

• Krever ingen dyre kjemikalier
• Enkelt og vedlikehold
• Lang levetid

Sikkert
• Automatisk kontroll- og overvåkingssystem
• Sikkerhetsventil hindrer overoppheting
• Ingen permanente endringer av vannets 

fysiske eller kjemiske egenskaper
• Ingen risiko for overdosering
Fleksibelt
• Systemer med kapasitet fra 1 m3/h 

til over 400m3/h
• Vidt bruksområde (forbruks- og drikkevann, 

kjøletårn, svømmebasseng, brønner, etc.)

Hvorfor Enwa Titanium AOP? 

• Desinfeksjon med både UV-lys og hydroksylradikaler (AOP)
• Dreper og bryter ned organiske forbindelser i vannet, 
   ikke bare sykdomsfremkallende mikroorganismer
• 99,99% reduksjon av sykdomsfremkallende mikroorganismer 
• Ingen kjemikalier tilsettes eller brukes
• 
• En fullstendig katalytisk prosess hvor TiO2 ikke forbrukes. 
Levetiden på reaktoren og TiO2 belegget er minimum 25 år. 

ert overvåkings- og kontrollsystem. 

Enwa h2o.TITANIUM AOP 
– Advanced Oxidation Process

AOP – Advanced Oxidation Process
•  Oxidation of microorganisms and other organic compounds is

     a powerful disinfection method.

• AOP utilises the strong oxidising ability of the OH radicals (· OH)
 to inactivate and break down microorganisms and compounds

to harmless inorganic substances. The OH radicals have a very
high oxidation potential (2,8 eV). Naturally it is just Flourine F2
which has a stronger oxisiding effect 

• When OH-radicals come into contact with a micro-organism or an 
 organic molecule, a strong oxidation process will occur such that 

bacteria, virus and other disease causing organisms are broken
quickly and effectively

•  Enwa h2o.TITANIUM AOP generates large amounts of ·OH radicals
using energy from UV- radiation to start a photo catalytic
process between the titanium dioxide surface (TiO2) inside the 
reactor, and the water. 

 
•  The photocatalytic process only occurs  inside the reactor  as the 

(·OH) has a lifespan of only a few nano-seconds. the hydroxyl radical 
is not selective  and will not only inactivate and kill live micro-orgnisms

Water treatment that pays
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• Automatisk og patentert overvåkings- og kontrollsystem. 

AOP – Advanced Oxidation Process
• Oksidasjon av mikroorganismer og andre organiske forbindelser er en 

• AOP nyttiggjør den sterke oksidasjonsevnen til OH-radikalene (·OH) for 
å inaktivere og bryte ned mikroorganismer og andre organiske 

• 
oksidasjonsprosess oppstå slik at bakterier, virus og andre sykdoms-

• Enwa Titanium AOP genererer ·OH ved å bruke energi fra UV-lys for å 
  starte en fotokatalytisk prosess mellom titanoksidbelegget (TiO2)
  i reaktoren og vannet.  
• Den fotokatalytiske prosessen skjer kun i titanreaktoren da ·OH bare 
  eksisterer noen nanosekunder.
• (•OH) er ikke selektiv og AOP vil ikke kun inaktivere og drepe levende 
  mikroorganismer, men også bryte ned rester av døde mikroorganismer
  og andre organiske forbindelser i vannet.

Enwa Titanium AOP – Advanced Oxidation Process

Oksidant eV
F2 2,87
•OH 2,80
O(1D) 2,43
O3 2,07
H2O2 1,78
MnO4- 1,67
HOCl 1,48
NH2Cl 1,40
Cl2 1,36
HOBr 1,33
O2 1,23
Br2 1,07
ClO2- 0,95

Hydroksylradikaler (·OH) er etter 

molekyl i naturen

En skjematisk fremstilling av AOP prosessen; Da OH-radikalene ikke er selektive, vil de ikke bare angripe levende 
mikroorganismer, men også eliminere rester fra døde mikroorganismer eller andre organiske forbindelser i vannet.

• Sikrer ikke-selektiv nedbrytning av alle 
organismer raskt og enkelt

Miljøvennlig
• Ingen kjemikalier tilsettes eller brukes
• Ingen biprodukter som genereres eller 

som blir igjen i vannet
• Lavt energiforbruk

• Krever ingen dyre kjemikalier
• Enkelt og vedlikehold
• Lang levetid

Sikkert
• Automatisk kontroll- og overvåkingssystem
• Sikkerhetsventil hindrer overoppheting
• Ingen permanente endringer av vannets 

fysiske eller kjemiske egenskaper
• Ingen risiko for overdosering
Fleksibelt
• Systemer med kapasitet fra 1 m3/h 

til over 400m3/h
• Vidt bruksområde (forbruks- og drikkevann, 

kjøletårn, svømmebasseng, brønner, etc.)

Hvorfor Enwa Titanium AOP? 

• Desinfeksjon med både UV-lys og hydroksylradikaler (AOP)
• Dreper og bryter ned organiske forbindelser i vannet, 
   ikke bare sykdomsfremkallende mikroorganismer
• 99,99% reduksjon av sykdomsfremkallende mikroorganismer 
• Ingen kjemikalier tilsettes eller brukes
• 
• En fullstendig katalytisk prosess hvor TiO2 ikke forbrukes. 
Levetiden på reaktoren og TiO2 belegget er minimum 25 år. 

• Automatisk og patentert overvåkings- og kontrollsystem. 

Hydroxyl radical ·OH is, after
Flourine (F2) the most 
powerful  oxidant in nature

Clean water without the use of chemicals
Why disinfection:
The main goal for the treatment and use of drinking water is to ensure 
hygienically safe water. Disinfection is the most common way to control
the spread of waterborne disease-causing microorganisms 

it will also decompose resulting matter and other organic pollutants
in the water 

A schematic figure of the AOP process; As the OH-radicals are non-
selective, they will not only attack living organisms, but also 
eliminate organic residuals from dead microorganisms or other 
organic pollutants in the water. 

• Disinfection by both UV photolysis 
and hydroxyl radicals (by the means 
of AOP).

• Kills and decompose all kind of 
organic substances and  pollutants in 
the water, not only pathogenic 
microorganisms.

• 99.99% reduction of pathogenic 
microorganisms.

• No chemicals are added or in use.

• World unique reactor manufactured 
in a whole block of titanium dioxide 
(TiO2)

• Truly catalytic process as the TiO2 is not sacrificed or consumed. The reactor carries a long lifetime - 
minimum 25 years.

• Fully automated monitoring and- control system.

Efficient 
• ensures non-selective destruction 

of all organisms quickly and easily
Environmental friendly 
• no chemicals added or used,
• no by-products generated and left behind
• low energy consumption.
Cost effective
• no expensive chemicals required
• low cost maintenance procedures
• long lifetime

Safe
• fully automated control and 
monitoring system
• no permanent changes in the water’s 
physical or chemical parameters
• no risk of overdosing
Flexible
• Systems available for flow rates from 
0.5 m3/h to over 1000 m3/h
• Offers a water purification process in 
addition to disinfection system

Why Enwa Titanium AOP?
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eiendom, maritimt & o�shore. Trygt drikkevann, rent
prosessvann, korrosjonsbeskyttelse og energie�ektivitet

privat og o�entlig bruk. Vi er totalleverandør til o�entlige

Våre 200 ansatte er stolte ambassadører for energie�ektive og miljøvennlige vannbehandlingssystemer og vi er med det

badeanlegg, store og små fartøyer, oljeplattformer, hovedflyplasser – og mye mer, over hele verden.

Energi & Vann | +47 33 48 80 50 | post@enwa.no
Pool Technology | +47 22 30 40 40 | enwabad@enwa.com

Water Technology | +47 33 48 80 60 | post@enwa.no
enwa.com

Energi & Vann
En av landets ledende entreprenører innen bygging av 
prosessanlegg, infrastruktur og ledningsanlegg for fjern-
varme, fjernkjøling, vann og avløp. Med vår lange erfaring 
og brede kompetanse har vi deltatt i mange av de store 
utbyggingene i Norge de siste årene. Vi fokuserer sterkt 
på HMS, og har alle nødvendige godkjenninger som 
trengs i vår bransje.

Vann er en av verdens viktigste ressurser
- og vil alltid være avgjørende for menneskers liv, velferd og økonomi

Pool Technology
Designer og bygger komplette svømmebasseng med 
utrustning for svømmehall, badeland og SPA-anlegg, til 

badeanlegg av alle slag, og prosjekterer, bygger og leverer 
alt av utstyr til ditt svømmebasseng!

Water Technology
Tilbyr vannbehandlingsløsninger for industri, bygg & 

i varme- og kjøleanlegg er noen av områdene hvor vår 
kompetanse, produkter og løsninger tilfører kundene 
verdi. 

Enwa konsernet

en av Scandinavias ledende selskaper innen leveranser av produkter og tjenester til dette forretningsområdet. 

Alt Enwa gjør er på en eller annen måte relatert til behandling eller bruk av vann. I mer enn tretti år har Enwa levert både 
skreddersydde og standardløsninger for vannbehandling til industrianlegg, universiteter, sykehus, hoteller, vannverk, 

Telf.: +441530 830 354
e-mail: uksales@enwa.com

enwa.co.uk

Water is one of the worlds most important 
resources – and will always be crucial to people's lives, welfare 
and finances

Enwa offers water treatment solutions for industry, construction & real estate.

Safe drinking water, clean process water, corrosion protection and energy

efficiency in heating and cooling systems are some of the areas where our

expertise, products and solutions add value to the customer. We are also a

service provider and operate extensive service on all our products. 
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ADVANCED WATER TECHNOLOGY 

hvor avsalting av vann og vannkvalitet er essensielt

vannbehandlingsbehov. 
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